Tekirdag Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirlugii
TEKLIF SAHIBININ
Ady/Ticaret Unvani Uyrugu
Acik Teblig Adresi
Bagl Oldugu Vergi
DairesiVe Vergi Numarasi
Telefon No
e-mail Adresi
Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliiglimiiziin Ihtiyac1 Olan ve 4734 Sayili Kamu fhale Kanununun (22/d) Maddesine Gore
Dogrudan Temin Usulii ile Alinacak ¢“2024 Yih Sebeke Arizalarinda Kullamlmak Uzere Kolay Tamir Takimlari ve Ariza Kitleri Ahm

isi” 'ni KDV Harig Toplam ......ccoevneeeeenciinininneninins TL (cvivvieiieeeeeeeeeessvssssssssssssenennss ... ) Bedelle Vermeyi Kabul ve Taahhiit
Ederim.
Kage- imza
/eunn2024

S.No Malzemenin Cinsi Ve Ozelligi ‘ Miktar1  |Olgii Birimi Birim Fiyati Tutar

1 @ 280 HDPE Tirnakli Kaplin Mansonu ( 310 mm b 5 Adet

2 |3 355 HDPE Tirnakli Kaplin Mangonu (410 mm ) 5 Adet

3 @355 HDPE Tirnakli Kaplin Mansonu ( 500 mm ) 5 Adet

4 @ 500 PVC Gofret Contali Celik Tamir Kelepgesi ( 500 mm ) 6 Adet

= Mansgon Ustii Tamir Kiti (@ 100) 20 Adet

6 Manson Ustii Tamir Kiti (@ 125) 10 Adet

7 |Manson Ustii Tamir Kiti (@ 150 ) 15 Adet

8 |Manson Ustii Tamir Kiti (@ 200) - 10 Adet

9 |Manson Ustii Tamir Kiti (@ 250 ) 5 Adet

KDV Hari¢ Genel Toplam

Ek: Teknik Sartname ( 6 Sayfa )

1 istekliler tekliflerini 01/11/2024 tarihi saat 11:00°a kadar Atatiirk Mah. 57.ALAy Cad. No:6 Kat:4 Siileymanpasa / TEKIRDAG
adresinde Destek Hizmetleri Dairesi Baskanhgina elden yada destekhizmetleri@teski.gov.tr adresine e-posta yoluyla teslim edecek olup,
2- Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin kabulii yapildiktan ve faturas: Idareye teslim edildikten sonra 90 takvim giinii igerisinde

fatura bedeli yiiklenicinin hesabina ddenecektir.
3- Teklif kagelenip imzalanarak onaylanacaktir. Kaseli imzali olmayan teklifler degerlendirme dis1 kalacaktir.

4- isteklilerin tiim kalemlere teklif vermesi gerekmektedir. Tiim kalemlere teklif vermeyen isteklilerin teklifleri degerlendirme dist
kalacaktir.
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TEIIRDAG SU ver IKANALIZASYON IDAREST

2024 YILI SEBEKE ARIZALARINDA KULLANILMAK
{ZERE KOLAY TAMIR TAKIMLARI VE ARIZA KITLERI
ALIM iSi TEKNIK SARTNAMESI

2024
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MADDE 1: iSIN ADI

“2024 Y1l Sebeke Anzalarinda Kullamlmak Uzere Tamir Bakim Onarim Malzemeleri Alm
I$i3!

MADDE 2 : ISIN KONUSU | |

Tekirdag Biiyiiksehir Belediyesi sinirlan -iginde, Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Midirligii Su ve Kanal Igletme Dairesi Bagkanligmmn, 2024 Yilinda Ilge Sube
Miidiirliiklerinde kullanilmak iizere igmesuyu hatlari ariza tamir bakim onarim malzemeleri
alim igidir. .

ISIN SURESI: Tek partide, karar viikleniciye teblig edildikten sonra 15 ( onbes) giin icinde
malzemeler teslim edilecektir. ‘

Not: Istekli Teklif Mektubu ile birlikte teklif ettigi kelepce ve tiirevlerine ait TSE K 547
standartmna sahip oldugunu gésteren belgeyi ve conta iiretiminde kullanilan kaucuk igin
TS EN 681-1 standard: verecektir. Bu belgeleri beyan etmeyenlerin teklifleri gecersiz
sayillacak degerlendirilmeye alimmayacaktir.

1. HDPE TIRNAKLI KAPLIN MANSON

NOT: Kelepge iireticisi firma kelepgeler icinTSE K 547standardina gore iiretecektir ve
bu belgeye iiretici olarak sahip olacaktir.

1. HDPE TIRNAKLI KAPLIN MANSON TEKNIiK OZELLIKLERI
Alinacak HDPE Tunakli Kaplin Mansonlarin ¢api, et kalinligi,miktarlar1 ve diger 6zellikleri
asagida belirtildigi gibidir. ‘

TABLO 2 -HDPE TIRNAKLI KAPLIN

MANSON
Tamir Paslanmaz SIKM{\
Edilecek Tagtyict Kaplin Sag SEKLL | Kullanilacak
Borunun Dig .| Mil Caps Boyu (L) CIVATA Kahnhg TEK/CIFT | civata gapr Basing
SN Boru Anma c¢api Capr (mm) (mm) Min. (mm) | SAYISI (mm) 10 /101 minumum Sinifi
280 HDPE tirnakh 280 20 310 2x3 1,5 [o] M14 PN16
355 HDPE tirnakli 355 25 410 2x4 1,5 o] M16 PN16
355 HDPE tirnakhi 355 2 500 2x5 1,5 10l M16 PN16
TANIMLAR

Tirnakls Tamir Mansonu HDPE borulardaki arizalar gidermeye yarayan paslanmaz celik ve
kauguktan olugan bir metal kusaktir. ‘

2. TEKNIK OZELLIKLER

2.1. HDPE borularin birlegtirilmesi, montaj1 ve tamiri amaciyla kullanilan, AISI 304 paslanmaz
celikten imal edilmis bir nevi metal kusaktir. Boru ¢aplarina gore kullamlacak sac
kalinliklan yukaridaki tabloda belirtilmistir. Tirnakli tamir mangonlarinda punta kaynagi
kullanilmayacak, geriye kivrilip gbvdeye birlestirilen kistm (iginden millerin gegtigi)
robotta tig kaynag ile kaynatilacaktir. Kaplin Mangonlarda Metal Kusak (govde)
sizdirmazlik contasinin basing ve gerilim altinda kugaktan ve borudan siyrilmasmi dnlemek
icin 90 derece kenarlar dik olarak kivrilms olacak ve bu kivriklarin tizerinde govde ile bir
biitiin olarak uclan sivri boruya zarar vermeyecek ve kaymay: Snleyecek sekilde uglar

olacaktir.
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2.2. GOVDE SACI KENAR BINi BOYU
DN 180 - DN 630 'a kadar 13 mm

2.3. TASIYICI MiL

Tamir mansonlarinda kullanilacak tagiyic: millerin gaplari yukaridaki tablolarda belirtilmistir.
Tastyict miller AISI 304 kalite olacaktir. Tagiyici millerin uzunluklari yukandaki tabloda
belirtilen mansonlarin boylar: ile aym olacaktir. -

24. CIVATA

Tamir mangonlarinda kullanilacak civatalarin lgiileri yukaridaki tabloda metrik sistemde
belirtilmistir. Civatalarimbus (allen) basl, tam dig ve AISI 304 kalite paslanmaz ¢elik olacaktir.
Cuvatalar sikisma ve kaynamaya karsi 6nlem amaciyla 200 - 300 mikron aras: teflon ile
kaplanmig olacaktir.

Civata boylari; Tablo 1°de belirtilmistir.

DN 315 M14 boy 140 mm min.
DN 355 - DN 560 'e kadar M16 boy 170 mm min.

2.5. CONTA :
Boru Tamir mangonlarinda kullamlan sizdirmazligi saglayan contalar, yekparedir. Contalar
plaka iginde igten stkigtinlmis olup agiz agza kavusacak sekilde imal edilecektir. Contalar
EPDM malzemeden imal edilmis olacaktir. Minimum kenar kalnlign 11 mm olacaktir.
Contanin kalinlik 8lgiimii boruya basan yiizey ile kelepgeye basan ylizey arasinda yapilacaktir.
Bu 6lgit 12 mm(-%0) toleransli olup daha kaln conta imal etmek serbesttir. Contalar
sizdirmazlik saglamak amactyla her cap ve boyda yekpare (tek parga) olmalidir. Conta profili
kenar bini boyunca su kanalli sikistirma ile basinca maruz kaldiginda siserek sizdirmazhig
saglayan yaprak conta olacaktir. Ayrica conta sertligi 60 shoreA sertliginde olmalidur.

3. AMBALAJLAMA

Tirnakli kaplin mansonlar( boru ek pargalari) ; civatalan takilmig vaziyette teslim edilecektir.
Tirnakll kaplin mangonlar (boru ek pargalar) ¢aplarina gore ayr ayr ambalajlanacak ve
ambalaja tirnakli kaplin mansonlarin (boru ek pargalarinin) gap: ve kag adet oldugu yazilmis
olacaktir.

4.  GENEL OZELLIiKLER

4.1. Tinakl: Kaplin mangonlarn (boru ek pargasimn) uygulandig) yerde kesin sizdirmazlik
saglayacaktir. _

4.2.  Sokiiliip tekrar kullanilabilecek 6zellikte olacaktir.

43. Montaj 6ncesi 6lgiim ve iglem gerektirmeyecektir.

4.4. Montaj1 basit olacaktir. ‘

4.5. Montaj esnasinda yaralanmalar meydana gelmemesi i¢in keskin koseler yuvarlatilmis

olacaktir. :
4.6. Kaplin mangon (boru ek pargasi) boru iizerinde 360 derece doniis olana@ saglayacaktir.

477.  Gerilimsiz esnek boru baglantis: saglayacaktir.
4.8, Kaplin mangon tinaklari uygulandig: yerde kaymayi engelleyecek kadar boruya

saplanmalidir. :




5- SOMUN VE RONDELALAR
6. 1. AISI 304 veya 316 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmis olacaktir.

6. 2. Malzemede ayrica plastik emniyet rondelasi ( tapa) bulunacaktir.

2. @ 500 PVC GOFRET CONTALI CELIK TAMIR KELEPCESI TEKNIK
OZELLIKLERI '

1. Civata, somun, pullar ve gévde saclar ; AISI 304/ AISI 316 L Paslanmaz Celik olacak
2. Caligsma basinci 16 bar olacaktir. |

3. Cyvatalar teflon kaplama olacaktir.

4. Uygulandig yerde kesin sizdirmazlik saglayacaktir.

5. Sokilliip tekrar kullanilabilecek 6zellikte olacaktrr.

6. Civata sayisi 2x4 olacaktir.

7. Conta : EPDM (-20 +100)

3. MANSON USTU TAMIR KiTi TEKNIK OZELLIKLERI
ALINACAK CAPLAR ( ©9100,9125,0150,2200,3250)

1. ACB ve Diiktil borularda kullanilmaya uygun

2. Mangon lizerine monte edilerek tamirat yapmaya uygun

3. Gévde ve destek saclar1: AISI 304 - 316 Paslanmaz ¢elik olacaktir.
4. Civatalar Alyan bash AISI 304 Paslanmaz ¢elik olacaktir.

5. Civatalar teflon kapl olacaktir.

6. Conta : EPDM (-20 +100)

ALINACAK MALZEME MIKTARI

SIRA MALZEME ADI MIKTARI
1 280 HDPE TIRNAKLI KAPLIN MANSONU (310mm) 5

2 @355 HDPE TIRNAKLI KAPLIN MANSONU (410 mm ) 5

3 ®355 HDPE TIRNAKLI KAPLIN MANSONU (500 mm ) 5

4 500 PVC GOFRET CONTALI CELIK TAMIR KELEPCESI (500 mm) | 6

5 MANSON USTU TAMIR KITI.(@100) . 20

6 MANSON USTU TAMIR KITI (@125) 10

7 MANSON USTU TAMIR KITI (@150) . 15 |
8 | MANSON USTU TAMIR KITI ( @200) . [ 10

9 | MANSON USTU TAMIR KITI (@250 . |5
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GENEL HUSUSLAR

1- Malzemenin teslim siiresi kararin yiikleniciye tebliginden itibaren onbes (15) glindir.
2- Almacak tiim mal ve malzemeler TSE’nin sartlarina uygun olacaktir. Idare istedigi
herhangi bir @iriinde kalite standartlar igin ispat isteyebilecektir. Ispat igin ortaya cikabilecek
masraflardan tamamen yiiklenici sorumlu olacaktr.

3- Alinacak tiim mal ve malzemelerde Idarenin depolamay: saglayabilmesi igin yiiklenici
tarafindan ambalajli olacaktir. Ambalaj hatas: yiiziinden zarar géren mal ve malzemenin telafisi
bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

4- Boru tipi malzemelerin iizerinde ebatlari, imalat¢: bilgileri, malzeme ismi ve Uretim
tarihi bulunacaktir. _
5- Alinacak tiim mal ve malzemelerin yiikleme, nakliye, indirme ve istiflenmesi yiiklenici

tarafindan yapilacaktir. Idarenin belirléyecegi agir malzemeler paletlerle nakliye edilecektir.
Paletler icin Idareden ayrica ddeme talep edilmeyecektir. Yiikleme, nakliye, indirme veya
istifleme sirasinda zarar gdren mal ve malzemenin telafisi bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

6- Nakliye, indirme ve istifleme Tekirdag Corlu Iigesinde bulunan TESKI Deposuna
yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

7- Yiiklenici tarafindan, mal ve malzeme teslim edilmeden &nce her kalem mal ve
malzeme icin Idareden onay alinacaktir. Idarenin uygun gérmedigi mal ve malzeme Teknik
Sartnameye ve ilgili standartlara uygun malzeme ile bedelsiz olarak Yiiklenici tarafindan
degistirilecektir. _

8- Yiiklenici firma 6331 sayili ISG Kanununa uygun olarak her tiirli sorumlulugu yerine
getirmek zorundadir.

9- Malzemelerin imalati, yiiklenmesi, nakliyesi ve bosaltilmasi sirasinda herhangi bir
sebeple vukuu bulacak kazalardan ve personelden kaynaklanan, idareye, personele ve
3.sahislara kamu zarar1 dogmas: halinde olusan zararin giderilmesi ve tazmininden Yiiklenici

firma sorumludur.

NOT: BU TEKNIK SARTNAMEDE YAZILMASA BILE BUTUN MALZEMELER
GEREKLI BUTUN STANDARTLARI SAGLAYACAK, ICMESUYU KULLANIMINA
UYGUN STANDARTLARA SAHIP OLACAK, MALZEMELERDE HERHANGIBIR
KUSUR, EZiK, DARBE CAPAK VB. OLMAYACAK VE ZARARLI KIMYASALLAR

ICERMEYECEKTIR.
ISTIHKAK ODEMELERI

1. Istihkak 6demesinde istenen belgeler: .

. Fatura _

. Malzeme Teslim Tutanagi :

( Malzeme Cinsi, miktar1 ve fatura numarasim gosteren tablo )

. Déonem icinde yapilan cezai uygulamalarla ilgili tutanaklar,

. Bagh bulundugu Vergi Dairesinden borcu olmadigina dair alinacak belgeler,

w@w



CEZALAR VE SOZLESMENIN FESHI

1. Malzemelerin ge¢ teslim edildigi her giin i¢in ( 0-24 saat aras: 1 giin kabul edilir ) sézlesme
bedelinin % 0,05 (Onbindebes) tutarinda ceza Yiiklenici’nin hakedisinden kesilir.
2.Gecikme cezasi, ayrica protesto c¢ekmeye gerek kalmaksizin yiikleniciye yapilacak
Odemelerden kesilir. Bu cezanin ddemelerden ve kesin teminat ile varsa ek kesin teminattan
karsilanamamasi halinde ceza tutar: yiikleniciden ayrica tahsil edilir

3. Ihtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen aym durumun devam etmesi halinde, ayrica
protesto cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminat gelir kaydedilir ve
sozlesme feshedilerek hesab genel hiikiimlere gére tasfiye edilir.

4. Stzlesmenin uygulanmas: sirasinda yiiklenicinin 4735 sayili Kanunun 25 inci maddesinde
sayilan yasak fiil veya davraniglarda bulundugunun tespit edilmesi, halinde ise ayrica protesto
cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek Kesin teminatlar gelir kaydedilir ve
sozlesme feshedilerek hesabi genel hiikiimlere gore tasfiye edilir.

Inceleyen
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