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TEKIRDAG BUYUKSEHIR BELEDIYE BASKANLIGI
Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigiine
TEKLIF SAHIBININ

Adi/Ticaret Unvani Uyrugu:
Acik Teblig Adresi

Bagli Oldugu Vergi Dairesi
Ve Vergi Numarasi

Telefon No

Faks No

e-mail Adresi

Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Midiirlugiimiiziin Ihtiyact Olan ve 4734 Sayili Kamu Ihale
Kanununun (22/d) Maddesine Gore Dogrudan Temin Usulii ile Alinacak “ flge Sube Miidiirliiklerinde
Kullamlmak Uzere i¢gme Suyu I—Iatlarl Ig:m Tamir Bakim Onarim Malzemeleri Alim Isi ”ni KDV Harig
TOplEM s TS ) R S B S S Y ) bedelle

Vermeyi Kabul ve Taahhiit Ederim.
..... /..../2025

Kase- Imza

Sira No | Malzemenin Cinsi ve Ozelligi Miktan B(l):f:‘ll Birigg‘)iyat Topl?;lL';“utar
1 @110 PIK DOKUM KOLYE KELEPCE 80 Adet
2 |@90 PIK DOKUM KOLYE KELEPCE 80 Adet
3 |@75 PiK DOKUM KOLYE KELEPCE 20 Adet
4 | @63 PIK DOKUM KOLYE KELEPCE 80 Adet
5 |@32 KURESEL VANA SU DISLI 120 Adet
6 |poLPROPILENNEPELLI | 120 | Ade
, ST%EEL E(iAPLIN VANA POLi?ROPiLEN 120 adt
8  |@32 GALVENIZ KUYRUKLU DIRSEK 120 Adet
9  |@32 NIPEL GALVENIZ 120 Adet
10 |@32 MASALI BORU ANAHTARI 22 Adet

Atatiirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4 Siileymanpasa/TEKIRDAG Tel: 0850 450 6771-6773-6775-6776-6777

Elektronik Ag: www.teski.gov.tr e-posta: destekhizmetleri@teski.gov.tr



11 | BORU KESME MAKASI 22 Adet
12 |@25 KAPLIN MANSON 120 Adet
13 |©25 ERKEK KAPLIN MANSON 120 Adet
14 | @32 ERKEK KAPLIN NiPELLI 120 Adet
15 |@32 KANGAL BORU HDPE 100 2000 | Metre
16 |@25 KANGAL BORU HDPE 100 200 | Metre
17 |EL ARABASI 22 Adet
s |AVUC TASLAMA MAKINESI 115 MM| Al
AKULU DEVIR AYARLI ©
KDV Hari¢ Toplam Tutar

Ek: Teknik Sartname (8 Sayfa)

1. Istekliler tekliflerini 28/01/2025 tarihi saat 14:00°a kadar Atatirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4
Siileymanpasa/TEKIRDAG  adresinde  Destek  Hizmetleri Dairesi Bagkanligina elden  yada
destekhizmetleri@teski.gov.tr adresine e-posta yoluyla teslim edecek olup, teklif zarflar1 komisyonumuz ve
hazir bulunanlar huzurunda agilacaktir.

2. Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin kabulii yapildiktan ve faturasi Idareye teslim edildikten sonra 90
takvim giinii igerisinde fatura bedeli yiiklenicinin hesabina denecektir.

3. Teklif kaselenip imzalanarak onaylanacaktir. Kaseli imzali olmayan teklifler degerlendirme dis1 kalacaktur.

4. Isteklilerin tiim kalemlere teklif vermesi gerekmektedir. Tiim kalemlere teklif vermeyen isteklilerin
teklifleri degerlendirme disy kalacaktir.

Atatiirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4 Siilleymanpasa/TEKIRDAG Tel: 0850 450 6771-6773-6775-6776-6777

Elektronik Ag: www.teski.gov.tr e-posta: destekhizmetleri@teski.gov.tr
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TLKIRUAG S ve KANALIZASYON IDARES

2025 YILI {LCE SUBE MUDURLUKLERINDE KULLANILMAK UZERE
iCMESUYU HATLARI ICIN TAMIR BAKIM ONARIM MALZEMELERI ALIMI
ISI

2025



MADDE 1: ISIN ADI

“ilq:e Sube Midiirliikklerinde Kullanilmak Uzere Tamir Bakim Onarim Malzemeleri Alima Isi”.

MADDE 2 : ISIN KONUSU

Tekirdag Bityiiksehir Belediyesi smnirlarn iginde, Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Miidiirliigii Su ve Kanal Isletme Dairesi Bagkanliginin, Iige Sube Miidiirliiklerinde kullaniimak
{izere icmesuyu hatlari igin ariza, bakim, onanim malzemeleri ve bu malzemelere ait ek pargalari

alum igidir.

ISIN SURESI: Tek partide, karar yiikleniciye teblig edildikten sonra 15 ( onbes) giin iginde

malzemeler teslim edilecektir.

Tablo 1.
ADI MIKTARI BIRIMI
1 @110 PiK DOKUM KOLYE KELEPGE 80 ADET
2 @90 Pik DOKUM KOLYE KELEPGE 80 ADET
3 @75 PiK DOKUM KOLYE KELEPGE 20 ADET
4 63 PiK DOKUM KOLYE KELEPCE 80 ADET
5 ?32 KURESEL VANA SU DISLI 120. ADET
6 ?32 ERKEK KAPLIN VANA POLIPROPILEN NIPELLI 120 ADET
; @32 KAPLIN VANA POLIPROPILEN NIPELLI 120 ADET
8 @32 GALVENIZ KUYRUKLU DIRSEK 120 ADET
9 @32 NIPEL GALVENIZ 120 ADET
10 32 MASALI BORU ANAHTARI 22 ADET
11 BORU KESME MAKASI 22 ADET
12 @25 KAPLIN MANSON 120 ADET
13 @25 ERKEK KAPLIN MANSON 120 ADET
14 (32 ERKEK KAPLIN NIPELLI 120 ADET
15 @32 KANGAL BORU HDPE 100 2000 METRE
16 @25 KANGAL BORU HDPE 100 200 METRE
17 EL ARABASI 22 ADET
18 AVUG TASLAMA MAKINESI 115 MM AKULU DEVIR AYARLI | 2 ADET
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HDPE MALZEMELERIN TEKNIK OZELLIKLERI

Igme suyu temin ve dagitim hatlaninda kullanilmak iizere alim yapilacak olan yiiksek

yogunluklu polietilen borular ve ek parcalar TS EN 12201-2+A1 standardina uygun olacaktir.
Standardin degismesi veya kaldirilmasi durumunda yerine gegen giincel standart referans
olarak esas alinacaktir.

Ieme suyu temin ve dagitim hatlarinda kullanilmak tizere alimi yapilacak olan PE32
diisiik yogunluklu polietilen boru TS418-2 pr EN 12201-2:1999 standardi ve atifta
bulundugu standartlara gére deneyleri yapacaktir.

Borular; giines 1sinlarina dayaniminin arttirilmasi amaciyla UV katkili olacaktir. Boru
iiretiminde hurda malzeme kullanilmayacaktir.

Kullanilan hammaddeye ait Bodycot raporu veya Analiz Sertifikasi ara denetim
esnasinda Ara Denetim Komisyonuna Ibraz edilecektir.

Ieme suyu temin ve dagitim hatlarinda kullanilmak fizere alim1 yapilacak olan yiiksek

yogunluklu polietilen boru dzellikleri Tablo2. De belirtildigi gibi olacaktir. Deney sonuglan
yorumlanirken referans standart olarak TS EN 12201-2+Al esas alinacaktir. Standardin
degismesi veya kaldirilmas: durumunda yerine gegen giincel standart referans olarak esas

alinacaktir.

Tablo 2

 OZELLIKLER ILGILI STANDART
Goriiniis ve Renk TS EN ISO 1452-2
Geometrik Ozellikler TS ENISO 3126
Boyutsal Kararlilik Muayenesi TS EN ISO 2505
Yogunluk TS EN ISO 1183-1:2019
Kiitlesel Akig Hizi MFR TS EN ISO 1133-1
Kopma Uzamasi TS EN ISO 6259-1:2015
Yiikseltgenme Indiiksiyon Siiresi OIT TS EN ISO 11357-6: 2018
Karbon Siyahi Miktar TS ISO 6964
Karbon Siyahi1 Ve Renk Pigmenti Dagilim1 TS ISO 18553
Sabit Sicaklikta I¢ Basinca Mukavemetin Tayini | TS EN ISO 1167-1

HDPE EK PARCALARIN TEKNIK OZELLIKLERI

Ek pargalari imalatinda kullanilacak olan hammadde siyah renkli, rafineri ¢ikiginda
karbon siyahi takviyesi yapilmis HDPE 100 sinifi hammadde olacak ve graniil haldeki
hammadde icine hi¢bir yabanci madde katilmayacaktir.

Ek parca imalatinda kullanilacak olan hammaddenin MRS degeri minimum 10 Mpa
olmalidir.

Cevre gerilmesi minimum 8 N/mm2 olmalidir.

Yogunluk ISO 1183 standardina gore test edildiginde min. 940 kg/m3 olacaktir.
Hammadde eriyik akis hizi ISO 1133-2 standardina gore, 190°c/5kg’ da 0.2-1.4 gr/10
dakika aralifinda olacaktir.

Kullamlan hammadde ve iiretilen ek pargalar fizyolojik ve toksikolojik bakimdan gida
maddeleri tiiziigiine uygun olacak, iginden gecen suyun kokusunu ve tadim bozmayacak
ozellikte olacaktir. Bu durumu teyit eden, hammadde gida tiiziigiine uygunluk sertifikas:
mal tesliminde idareye verilecektir.
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Satin alinacak HDPE 100 boru ek pargalar ( Elektrofiizyon ve spigot ek pargalar)
enjeksiyon yontemi ile 2024 yilinda tiretilmis olacaktir.

HDPE 100 boru ve ek pargalarn TS EN 12201-3+ Al standardima veya bu standardin
yerine gecen standarda uygun tliretilecektir.

Ek parcalarin rengi siyah olacak ve gozle yapilan kontrolde; gévdenin her yerinde renk
ve goriiniim homojen, ig ve dis yiizeyleri diizgiin olacak, ¢atlak, ¢izik, delik vb. kusurlar
bulunmayacaktir. .

Ek pargalarin {izerinde imalat tarihi, anma capi, basing simnifi ve imalatg1 firma adi
belirtilecektir.

Elektrofiizyon ek pargalarin iizerinde kaynak bilgilerini igeren( voltaj, kaynak stiresi,
soguma vb.) barkod etiketi bulunacak, bu etiketler Uluslararasi Elektofiizyon kaynak
makineleri tarafindan okunabilecek formatta olacaktir.

Elektrofiizyon ek pargalarin elektrik sargilari, ek parga boruya baglandiginda
bozulmaya neden olmayacak sekilde tasarlanmis olacaktir.

Elektrofiizyon ek pargalarin rezistanslari, kaynak sonrasinda fittings igerisinde kisa
devre yapmayacak gekilde hareketsiz kalmali ve kaynak islemi esnasinda kisa devreye
engel olmalidir.

Elektroflizyon ek pargalari lizerinde kaynak igleminin bittigini gbrsel olarak anlamaya
yarayan kaynak indikatorii bulunacaktir.

Elektrofiizyon servis TE ( brangman ayirict ) boru delicileri; 304 kalite paslanmaz ¢elik
malzemeden imal edilecektir.

PE100 HDPE BORULAR ICIN

® & e ¢ o

TS EN ISO 6259-1 standardindan farkli olarak minimum uzama degeri %500 olarak
kabul edilecek ve bu uzama degerine kadar malzeme de liflenme, yirtilma ve gatlama
meydana gelmeyecektir.

TS EN ISO 1183-1 standardindan farkli olarak yogunluk degeri 0,945
gr/em®<Yogunluk<0,970 gr/cm?® aralifinda olacaktir.

Kiitlesel erime akis hiza deneyinde boru numunesi ile hammadde numunesi arasindaki
kiitlesel erime akis hiza degerlerinin belirli bir standart sapma gevresinde tutarligina
bakilmayacak, tayin sadece boru numunesi {izerinde uygulanilacak ve boru
numunesinin kiitlesel erime akis hizi (MFR degeri) 190° de 5 kg sabit yiik altinda 0,2
g/10dk<MFR< 0,35 g/10dk araliginda olacaktir.

PIK DOKUM KOLYE KELEPCE

@110x1", @90x1", @75x1", @63x1", dl¢iilerinde alinacaktir.

Priz kolyeler, dokiim gévde, EPDM conta, civata, somun ve puldan olusmaktadir.
Dokiim igyap, kiiresel grafitli olacaktir.

imalat ySntemi, sfero dokiim olacak ve mamullerin i¢ ve dis ylizeylerinde dokim
kusurlar1 olmayacaktir.

Dékiim govde tizerine agilacak digler standart boru dis olacakiir.

Dékiim priz kolyeler 24 bar deneme basincina dayanikli olacaktir.

GGG-40 sfero ddkiim, civatalar: galveniz kaplh olacaktir.

Civata alti, yekpare contali olacaktir.

Dékiim priz kolyelerde, dokiim hatasi olmayacak, homojen olacak ve ¢apak ve keskin
koseler olmayacaktir.

Ust priz agzinda oring contali olacaktir.
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Satin alinacak priz kolyeler igmesuyuna uygun, Mavi renk boya ile kaplanacaktir.

Priz kolyeler iizerinde ¢ap, malzeme, dokiim bilgisi ( iiretici firma, lot vs.) yazili
olacaktir. -

Priz kolye imalatinda kullanilan dskme demir TS EN 1563 ve DIN 1663 de belirtilen
GGG-40 a ( DDK 40) ( sfero dskiim ) uygun 6zellikte olmast gerekmektedir.

Somun ve civatalar da priz kolyelere dahil olarak verilecektir.

= 0,5 mm’ ye kadar ol¢ii farklarna bagh sizintilann &nleyebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

O-ring malzemesi kauguk esasli EPDM malzemeden tiretilmis olup yiiksek sizdirmazlik
saglamalidir.

KAPLIN MALZEMELERIN TEKNIK OZELLIKLERI

Kaplin ek parcalar kolayca sokiiliip takilmali, borulardaki ovallikten meydana gelen
hatalar1 gidermelidir.

Kaplin malzemeler Mavi Polipropilen (Somun), Siyah Polipropilen (Gévde) olacaktir.
Kaplin ekleme pargalari orijinal polietilen enjeksiyon baski olup 25 atii basinca
dayanikl: Oring EPDM Kauguk( yiiksek sizdirmazlik 6zellikli) contal: olacaktir.

UV 1smlanni gegirmeyecek, yosunlagmaya ve bakteri liremesine izin vermeyecektir.
Kaplin ekleme pargalari elektrik yalitim 6zelligine sahip olacak, ic yiizeyleri homojen,
gbzeneksiz olup hicbir yabanci madde igermeyecektir.

Suyun kokusunu ve tadimi degistirmemeli ve boru tutucu poliasetal (beyaz renk)
iiretilmis olmalidur.

TSEK belgeli ve uluslararas: uygunluk sertifikas olacaktir.

Kimyasallara kars: yiiksek dirence sahip olacaktir.

Hammaddesi polipropilen olmali, kimyasal direnci yiiksek polimerlerden olusmus,
darbe direnci iyilestirilmis olacaktir. ( TS ISO 17885 Plastik Boru Sistemleri, Basingh
Borular i¢in mekanik ekleme parcalari) Graniil halindeki hammadde igine imalatgs
firma tarafindan kaplin adaptorlerin imalat: sirasinda higbir yabanci madde
katilmayacak ve hammadde orijinal haliyle kullanilacaktir.

Tiim ek parcalarin 6l¢ii boyut ve toleranslarn standartlara uygun olacaktir.

TSE 274-2 standardina uygun olmalidir.

Polietilen boru baglanti pargalari, ISO 3458 standardinda tanim ve tasvir edilen i¢
basinca dayamm testi ( 20° su sicakligy, 53 bar basing, 1 saat) sizdirmazhig saglamalidir.
Polietilen boru baglant: parcalari, ISO 3501 standardinda tamim ve tasvir edilen ¢ekme
testi agagidaki sartlar: saglamalidir.

GALVENIZ KUYRUKLU DIRSEK

TEKNIK OZELLIKLERI]

1" (@32 ) caplarinda alinacaktir.

-20°C 120°C sicaklik aralifinda maksimum 25 bar ¢alisma basinci

120°C 300°C sicaklik aralifinda maksimum 20-25 bar ¢alisma basinci.

EN 10242:1994 standardmmin "A" dizayn sembolii EN-GIMB-350-10 malzeme
standardi. :

ISO 7-1 normlarinda belirtilen dis dl¢iileri ISO 228/1 standardina uygun disler

Yiizey Kaplama: Daldirma galvaniz kaplanmus olarak ve korozyona agik ylizeylerin
korunmasi amaci ile koruyucuyla kaplanmis sekilde olmali
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EN 10242:1994 standardina uygun olarak sicak daldirma metodu ile minimum yiizey
kaplama yogunlugu 500 gr/m2 ve minimum kaplama kalinhif1 70 Nanometre olacak
sekilde galvaniz ile kaplanmali

TS 11-EN 10242 N4, TS 931/4

ISO 49 b

GALVENIZ NIPEL (©1"932)

1"(@32 mm) 6lgiilerinde aliacakiir.
-20°C 120°C sicaklik araliginda maksimum 25 bar ¢aligma basinci

120°C 300°C sicaklik araliginda maksimum 20-25 bar caligma basinci.

EN 10242:1994 standardimn "A" dizayn sembolii EN-GIMB-350-10 malzeme
standard. ' '
ISO 7-1 normlarinda belirtilen dis Slgiileri ISO 228/1 standardina uygun disler
Yiizey Kaplama:

Daldirma galvaniz kaplanmus olarak ve korozyona agik ytizeylerin korunmasi amaci ile
koruyucuyla kaplanmis sekilde olmali
EN 10242:1994 standardina uygun olarak sicak daldirma metodu ile minimum yiizey
kaplama yogunlugu 500 gr/m2 ve minimum kaplama kalinhig1 70 Nanometre olacak
sekilde galvaniz ile kaplanmali
TS 11-EN 10242 N4
ISO 49

BORU KESME MAKASI ( ©42)

Kesici, keskin ve kesimi piiriizsiiz olmalidir.

Kullanimi kolay ve dayanmiklr olmalidir. ‘
PVC, PE, PPR, PU borular ve plastik hortumlarin kesimine uyun olmaldir.
Maksimum kesme ¢ap1 @42 olmalidir.

Kilitli, kaza ve yaralanmalan nleyebilir sistemde olmalidir.

MASALI BORU ANAHTARI (1", 15" )

Isveg tipi olacaktir.

90° derece agil1 agiz.

T profilli sap

Dénme yoniiniin aksine diizenlenmis dis diizeni ve indiiksiyon sertlestirme uygulanmig
olmal '

Kilitli, kaza ve yaralanmalar1 5nleyebilir sistemde olmalidir.

Kaybedilmesi miimkiin olmayan ayar somunu olmals.

Kirmizi toz firinlama boyali

Krom vanadin elektro celigi, d6vme, cok kademeli yag banyosunda sertlestirilmis
olmali

1" sikma kapasitesi 42 mm, anahtar ve somun 5l¢ti kapasitesi 42mm, 310x57x19 mm
slgiilerinde, , 1.5" sikma kapasitesi 60 mm, anahtar ve somun oleil kapasitesi 60 mm,
420x67x24 mm blgiilerinde olacaktir.
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8. EL ARABASI

Tekne sa¢ kalmnlig1; 1,20 mm,

17-17,50 kg arasinda

Sasi; 32*2,00 mm

3,5*8 sisme tekerlege sahip

90 litrelik yesil renkli el arabasi olacaktir.

e © o o o
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AVUC TASLAMA MAKINESI 115 MM AKULU DEVIR AYARLI

Stirekli akim girigi: 1.400 W olacaktir.

Kapasite: kesici/agindirici/elmas: 115 mm.

Bosta devir: 2.800-12.000 devir/dk.

Mil ¢ap1: M14. e,

Net agirhik: 2.5 kg..

Akim: 6.45 Ah.

Ambalaj igeriginde; yan sap, siper asindirici tag, anahtar olacaktir.

e & & o ¢ o e

NOT: BU TEKNIiK SARTNAMEDE YAZILMASA BILE BUTUN MALZEMELER
GEREKLI BUTUN STANDARTLARI SAGLAYACAK, ICMESUYU KULLANIMINA
UYGUN STANDARTLARA SAHIP OLACAK, MALZEMELERDE HERHANGIBIR
KUSUR, EZIK, DARBE CAPAK VB. OLMAYACAK VE ZARARLI KIMYASALLAR

iCERMEYECEKTIR.
GENEL HUSUSLAR

I- Malzemenin teslim siiresi zarf agma tutanag imzalandiktan itibaren on (15) giindiir.

2- Alinacak tiim mal ve malzemeler TSE’nin sartlarina uygun olacaktir. Idare istedigi
herhangi bir iirtinde kalite standartlar: igin ispat isteyebilecektir. Ispat i¢in ortaya ¢ikabilecek
masraflardan tamamen yiiklenici sorumlu olacaktr.

3- Almacak tiim mal ve malzemelerde Idarenin depolamay: saglayabilmesi igin yiiklenici
tarafindan ambalajli olacaktir. Ambalaj hatas: yiiziinden zarar gdren mal ve malzemenin telafisi
bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

4- Boru tipi malzemelerin {izerinde ebatlari, imalatg: bilgileri, malzeme ismi ve liretim
tarihi bulunacaktir. . N
5- Alinacak tiim mal ve malzemelerin yiikleme, nakliye, indirme ve istiflenmesi yliklenici

tarafindan yapilacaktir. Idarenin belirleyecegi agir malzemeler paletlerle nakliye edilecektir.
Paletler i¢in Idareden ayrica ddeme talep edilmeyecektir. Yiikleme, nakliye, indirme veya
istifleme sirasinda zarar géren mal ve malzemenin telafisi bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan

yapilacaktir. _ _
6- Nakliye, indirme ve istifleme Tekirdag Ili, Corlu Ilgesinde bulunan TESKI Deposuna

- yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

7- Yiiklenici tarafindan, mal ve malzeme teslim edilmeden once her kalem mal ve
malzeme icin Idareden onay alinacaktir. Idarenin uygun gérmedigi mal ve malzeme Teknik
Sartnameye ve ilgili standartlara uygun malzeme ile bedelsiz olarak Yiiklenici tarafindan
degistirilecektir.

8- Yiiklenici firma 6331 sayili ISG Kanununa uygun olarak her tiirlii sorumlulugu yerine
getirmek zorundadir.
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9- Malzemelerin imalati, yiiklenmesi, nakliyesi ve bosaltilmasi sirasinda herhangi bir
sebeple vukuu bulacak kazalardan ve personelden kaynaklanan, idareye, personele ve
3.sahislara kamu zarar1 dogmasi halinde olusan zararin giderilmesi ve tazmininden Yiiklenici
firma sorumludur.

ISTIHKAK ODEMELERI

1. Istihkak 8demesinde istenen belgeler:
. Hakedis dilekgesi

. Fatura

. Malzeme Teslim Tutanagi

( Malzeme Cinsi, miktar1 ve fatura numarasini gésteren tablo )

° Dénem iginde yapilan cezai uygulamalarla ilgili tutanaklar,

. Bagli bulundugu Vergi Dairesinden ve SGK I Miidiirliigiinden borcu olmadigina dair
alinacak belgeler,

2. Yiklenici yapilan ige iliskin hakedis ve alacaklarini idarenin yazili izni olmaksizin
basgkalarina devir veya temlik edemez. Temliknamelerin noterlik¢e diizenlenmesi ve
idare tarafindan istenilen kayit ve sartlar1 tagimasi zorunludur.

CEZALAR VE SOZLESMENIN FESHI

1. Malzemelerin geg teslim edildigi her giin i¢in ( 0-24 saat aras: 1 giin kabul edilir ) sézlesme
bedelinin % 0,05 (Onbindebes) tutarinda ceza Yiiklenici’nin hakedisinden kesilir.
2.Gecikme cezasi, ayrica protesto c¢ekmeye gerek kalmaksizin yiikleniciye yapilacak
ddemelerden kesilir. Bu cezanin 8demelerden ve kesin teminat ile varsa ek kesin teminattan
kargilanamamasi halinde ceza tutar1 yiikleniciden ayrica tahsil edilir

3. Ihtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen ayni durumun devam etmesi halinde, ayrica
protesto cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminat gelir kaydedilir ve
sozlesme feshedilerek hesabi genel hiikiimlere gore tasfiye edilir.

4. Stzlesmenin uygulanmas: sirasinda yiiklenicinin 4735 sayili Kanunun 25 inci maddesinde
sayilan yasak fiil veya davramslarda bulundugunun tespit edilmesi, halinde ise ayrica protesto
¢ekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminatlar gelir kaydedilir ve
sozlesme feshedilerek hesabi genel hiikiimlere gére tasfiye edilir.

Hazirlayan




