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(22/d) Maddesine Gére Dogrudan Temin Usulii ile Alinacak ‘“Hayrabolu lge Sube Miidiirliigiinde Kullamiimak
Uzere ig:mesuyu Hatlari i¢in Tamir Bakim Onarim Malzemeleri Alm Isi’’ ni KDV Hari¢ Toplam

.................................................. TL coeeiieeeeeee e seseeesss s oo ... ) B@delle Vermeyi Kabul ve Taahhiit
Ederim.
Kagse- imza
sosnslsessel 2025
S.No Malzemenin Cinsi Ve Ozelligi | Miktari B?::‘::“ Birim Fiyati Tutar:
1 |© 180/110/180 Te Enjeksiyon 2 Adet
2 [@200/110/200 Te Enjeksiyon 2 Adet
3 0@};:(;(])( )HDPE Boru 16 Atii ( bir boy boru 13 metre 351 Metre
4 |@ 180 HDPE Boru 16 At 13 Metre
5 |DN 200 PN 16 Yatakl: Stirgiilti Vana ( yer alt1 ) 5 Adet
6 |@200/Q 110 Rediiksiyon Enjeksiyon 2 Adet
7 |@ 200/@ 90 Rediiksiyon Enjeksiyon 2 Adet
8 |@ 200/@ 180 Rediiksiyon Enjeksiyon 4 Adet
9 |DN 200 Flans Adaptdrii 10 Adet
10 |DN 80 Celik Flans 20 Adet
11 |@ 110 EF Mangon PN 16 PE 100 30 Adet
12 |@ 180/180/180 Esit Te Enjeksiyon PN 16 PE 100 4 Adet
KDYV Hari¢ Genel Toplam

Not: Teknik Sartname ( 7 Sayfa )

1- Istekliler tekliflerini 27/01/2025 tarihi saat 14:00°a kadar Atatiirk Mah. 57.ALAy Cad. No:6 Kat:4 Siileymanpasa /
TEKIRDAG adresinde Destek Hizmetleri Dairesi Baskanlhigina elden yada destekhizmetleri@teski.gov.tr adresine e-

posta yoluyla teslim edecek olup, teklif zarflari komisyonumuz ve hazir bulunanlar huzurunda agilacaktir.
2- Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin kabulil yapildiktan ve faturasi Idareye teslim edildikten sonra 90 takvim

giinii icerisinde fatura bedeli yiiklenicinin hesabina 6denecektir.

3- Teklif kaselenip imzalanarak onaylanacaktir. Kageli imzali olmayan teklifler degerlendirme dig1 kalacaktir.

4- isteklilerin tiim kalemlere teklif vermesi gerekmektedir. Tiim kalemlere teklif vermeyen isteklilerin teklifleri
degerlendirme dis1 kalacaktir.
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TEKIRDAG SU ve KANALIZASYON IDARESI

2025 YILI HAYRABOLU ILCE SUBE MUDURLUGUNDE KULLANILMAK UZERE
ICMESUYU HATLARI iCIN TAMIR BAKIM ONARIM MALZEMELERI ALIMI
isi

2025



MADDE 1: iSiN ADI
“Hayrabolu Ilge Sube Miidiirliigiinde Kullamlmak Uzere Igmesuyu Hatlar: Igin Tamir Bakim
Onarim Malzemeleri Alimi Isi”.

MADDE 2 : iSIN KONUSU

Tekirdag Biiyiiksehir Belediyesi sinirlar i¢inde, Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Miidiirliigii Su ve Kanal Isletme Dairesi Bagkanligimin, Hayrabolu Ilge Sube Miidiirliigiinde
kullanilmak iizere igmesuyu hatlar i¢in ariza, bakum, onarim malzemeleri ve bu malzemelere
ait ek parcalar1 alimu igidir.

ISIN SURESI: Tek partide, karar yiikleniciye teblig edildikten sonra 15 ( onbes) giin icinde
malzemeler teslim edilecektir.

Tablo 1.
Almacak Malzemeler
ADI MIKTARI | BIRIMI

1 $180/110/180 TE ENJEKSIYON 2 ADET
2 $200/110/200 TE ENJEKSIYON 2 ADET
3 @200 HDPE BORU 16 ATU ( bir boy boru 13 metre olacak ) 351 METRE
4 @180 HDPE BORU 16 ATU 13 METRE
5 DN200 PN 16 YATAKLI SURGULU VANA ( YER ALT! ) 5 ADET
6 @200/@110 REDUKSIYON ENJEKSIYON 2 ADET
7 @200/®90 REDUKSIYON ENJEKSIYON 2 ADET
8 @200/®180 REDUKSIYON ENJEKSIYON 4 ADET
S DN 200 FLANS ADAPTORU 10 ADET
10 DN 80 CELIK FLANS : 20 ADET
11 @110 EF MANSON PN 16 PE 100 30 ADET
12 @180/180/180 ESIT TE ENJEKSIYON PN 16 PE 100 4 ADET

1. HDPE MALZEMELERIN TEKNIiK OZELLIKLERI]

e Icme suyu temin ve dagitim hatlarinda kullanilmak iizere alimi yapilacak olan yiiksek
yogunluklu polietilen borular ve ek pargalar TS EN 12201-2+A1 standardina uygun olacaktr.
Standardin degismesi veya kaldirilmasi durumunda yerine gegen giincel standart referans
olarak esas alinacaktir.

e Icme suyu temin ve dagitim hatlarinda kullanilmak tizere alim yapilacak olan PE32
diisiik yogunluklu polietilen boru TS418-2 pr EN 12201-2:1999 standardi ve atifta
bulundugu standartlara gére deneyleri yapacaktir.

o Borular; giines 1smlarina dayaniminin arttirilmas: amaciyla UV katkili olacaktir. Boru
iiretiminde hurda malzeme kullanilmayacaktir.

e Kullanilan hammaddeye ait Bodycot raporu veya Analiz Sertifikasi ara denetim
esnasinda Ara Denetim Komisyonuna Ibraz edilecektir.

o Iome suyu temin ve dagitim hatlarinda kullanilmak {izere alimi yapilacak olan yiiksek
yogunluklu polietilen boru 8zellikleri Tablo2. De belirtildigi gibi olacaktir. Deney sonuglari
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yorumlanirken referans standart olarak TS EN 12201-2+A1 esas alinacaktir. Standardin
degismesi veya kaldirilmas: durumunda yerine gegen giincel standart referans olarak esas

almacaktir.

Tablo 2
OZELLIKLER ILGILI STANDART
Gériintis ve Renk TS EN ISO 1452-2
Geometrik Ozellikler TS EN ISO 3126
Boyutsal Kararlilik Muayenesi TS EN ISO 2505
Yogunluk TS EN ISO 1183-1:2019
Kiitlesel Akis Hizi MFR TS EN ISO 1133-1
Kopma Uzamasi ‘ TS EN ISO 6259-1:2015
Yiikseltgenme Indiiksiyon Siiresi OIT TS EN ISO 11357-6: 2018
Karbon Siyahi1 Miktar1 TS ISO 6964
Karbon Siyahi Ve Renk Pigmenti Dagilimi TS ISO 18553
Sabit Sicaklikta I¢ Basinca Mukavemetin Tayini | TS EN ISO 1167-1

HDPE EK PARCALARIN TEKNIK OZELLIKLERI

Ek parcalar1 imalatinda kullanilacak olan hammadde siyah renkli, rafineri ¢ikisinda
karbon siyahi takviyesi yapilmis HDPE 100 sinifi hammadde olacak ve grantil haldeki
hammadde i¢ine higbir yabanci madde katilmayacaktir.

Ek par¢a imalatinda kullanilacak olan hammaddenin MRS degeri minimum 10 Mpa
olmalidir.

Cevre gerilmesi minimum § N/mm2 olmalidir.

Yogunluk ISO 1183 standardma gore test edildiginde min. 940 kg/m3 olacakitir.
Hammadde eriyik akig hizi ISO 1133-2 standardina gére, 190°c/Skg’ da 0.2-1.4 gr/10
dakika aralifinda olacaktir.

Kullanilan hammadde ve iiretilen ek pargalar fizyolojik ve toksikolojik bakimdan gida
maddeleri tiiziigline uygun olacak, i¢inden gegen suyun kokusunu ve tadmi bozmayacak
dzellikte olacaktir. Bu durumu teyit eden, hammadde gida tiiziigiine uygunluk sertifikasi
mal tesliminde idareye verilecektir.

Satin almacak HDPE 100 boru ek pargalar ( Elektrofiizyon ve spigot ek pargalar)
enjeksiyon yontemi ile 2024 yilinda tretilmis olacaktir.

HDPE 100 boru ve ek pargalar1 TS EN 12201-3+ Al standardina veya bu standardin
yerine gecen standarda uygun tiretilecektir.

Ek pargalann rengi siyah olacak ve gozle yapilan kontrolde; gévdenin her yerinde renk
ve gbriiniim homojen, i¢ ve dis yiizeyleri diizgiin olacak, ¢atlak, ¢izik, delik vb. kusurlar
bulunmayacaktir.

Ek pargalarin tizerinde imalat tarihi, anma g¢api, basing siufi ve imalat¢i firma ad
belirtilecektir.

Elektrofiizyon ek parcalarin iizerinde kaynak bilgilerini igeren( voltaj, kaynak stiresi,
soguma vb.) barkod etiketi bulunacak, bu etiketler Uluslararas: Elektoflizyon kaynak
makineleri tarafindan okunabilecek formatta olacaktir. :
Elektrofiizyon ek pargalarin elektrik sargiari, ek parga boruya baglandifinda
bozulmaya neden olmayacak sekilde tasarlanmug olacaktir.

Elektrofiizyon ek pargalarin rezistanslan, kaynak sonrasinda fittings igerisinde kisa
devre yapmayacak sekilde hareketsiz kalmali ve kaynak iglemi esnasinda kisa devreye

engel olmalidar.
j f 3
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Elektrofiizyon ek pargalar iizerinde kaynak isleminin bittigini' gorsel olarak anlamaya
yarayan kaynak indikat6rii bulunacaktir.

Elektroflizyon servis TE ( brangman ayirict ) boru delicileri; 304 kalite paslanmaz celik
malzemeden imal edilecektir.

PE100 HDPE BORULAR iCIN

2.

TS EN ISO 6259-1 standardindan farkli olarak minimum uzama degeri %500 olarak
kabul edilecek ve bu uzama degerine kadar malzeme de liflenme, yirtilma ve ¢atlama
meydana gelmeyecektir.

TS EN ISO 1183-1 standardindan farkli olarak yogunluk degeri 0,945
gr/em?®<Yogunluk<0,970 gr/cm? aralifinda olacaktir.

Kiitlesel erime akig hizi deneyinde boru numunesi ile hammadde numunesi arasindaki
kiitlesel erime akig hizi degerlerinin belirli bir standart sapma ¢evresinde tutarlifna
bakilmayacak, tayin sadece boru numunesi {izerinde uygulamilacak ve boru
numunesinin kiitlesel erime akis hizi (MFR degeri) 190° de 5 kg sabit yiik altinda 0,2
g/10dk<MFR< 0,35 g/10dk araliginda olacaktr.

ELASTOMER YATAKLI SURGULU VANA (DN 200 )

TEKNIK SARTNAMESI

DN 200 slgiisiinde olacaktir.

Bu sartnamede belirtilmeyen hususlar i¢in ilgili TS, EN, ISO standartlar: gegerlidir. S6z
konusu standartlarda degisiklik olmasi halinde yiirtirlitkteki son standart gegerli
olacaktir.

Yiklenici, slirgiilli vanalar ile ilgili tretici standart belgeleri, Tirke¢e teknik
dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarini Idareye teslim edecektir.

Siirgiilii vanalar TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gore
tiretilmis olacak ve yiiklenici tip deneyleri bagarili olmus siirgiilii vana temin edecektir.
Basingli ekipmanlar yonetmeligine gére CE belgesine, boya ve kaplamalar i¢in
yapisma, asinma, ¢entik darbe deneyi vb. temin edilecektir.

Stirglili vanalar ¢ift flangh olacak ve flang 6lgiileri TS EN 1092-2 standardina uygun
olacaktir. Vanalarm imalat boyutlar1 TS EN 1171 deki 6lgiilere uygun olacaktir.
Vanalar ¢ift yonlii akisa ve her pozisyonda yerlesime uygun olacaktir.

Stirgiilii vana tam gecisli olacak ve agik pozisyonda iken akis kesitinde herhangi bir ¢ap
daralmasi olmayacaktir. -

Siirgiilii vanalarin paslanmaz ¢elikten temin edilen bilesenlerinin kimyasal ve mekanik
ozelliklerini gosteren sertifika olacaktir.

BS 6920, TS EN 16056 standartlarina gére igme suyuna uygun oldugunu gosteren test
raporlarn olacaktir.

Govde, kapak, disk; kalint1 ve gapaklardan arindirilmig olacak, yiizeylerde cukurluk
catlak, bosluk, gézenek ve kum kalmtilar1 olmayacaktir.

Stirgiilii vana imalatinda kullanilacak malzemeler ( gbvde, kapak, flans, volan) en az
EN GJS-400-15 kalitesinde sfero dékme demirden ve TS EN 1563 standardina uygun
olacaktir.

Tim civata ve somun malzemesi paslanmaz gelikten olacaktir. Civatalar TS EN ISO
3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona dayanikh
olacaktr.

Conta ve o-ringlerin yiizeyi diizgiin islenmis olacak EPDM malzeme TS EN 681-1
standardina uygun olacakiir.




e Govde kapak baglantisimi saglayan conta, bir yuva igine yerlestirilmis olacak ve
civatalarin etrafimi kaplayarak tam sizdirmazlik saglanacaktir.

D&kiim malzemenin mekanik 6zellikleri TS EN 1563 standardina uygun olacaktir.

o Govde, tist kapak, volan; Basingli Ekipmanlar Yénetmeligine uygun olarak TS EN
1563 standardina gore en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) sfero dkiim malzemeden imal
edilmis olacaktir.

o Elastomer yatakli vanada oturma yiizeyinde herhangi bir oturma yuvasi

bulunmayacaktir.

Stirgli tek parga halinde imal edilecek olup ¢ift yonlii sizdirmazliga sahip olacaktir

Stirgii ile gdvde ayni malzemeden imal edilmis olacaktir.

Elastomer malzeme BS 2494 e uygun olacak ve basing ve klora dayanikli olacaktr.

Strgli mili en az 1.4021 ( AISI 420) paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis

olacaktir. Siirgii miline ovalama yontemi ile TS 61’ e uygun olarak trapez vida

cekilecek.

Siirgli somununun digleri TS 1026 standart serisine uygun olarak ¢ekilecektir.

e Siirgiili vananin korozyona kars1 kaplama islemi yapilacak, iizerinde bulunan civata,
saplama, somun ve rondelalar boya ile kaplanmayacaktir. Kaplamalar TS EN 8501-1,
ISO 18468 standartlarina uygun olacaktir.

e Kaplamalar suyun kalitesini, rengini bozmamali toksikolojik 6zellikler igermemelidir.
Kaplamanin kaliteyi etkilemedigine dair belge idareye sunulacaktir.

e Donme yoniiniin aksine diizenlenmis dig diizeni ve indiiksiyon sertlestirme uygulanmis

olmal:

Kilitli, kaza ve yaralanmalar1 dnleyebilir sistemde olmalidir.

Kaybedilmesi miimkiin olmayan ayar somunu olmal.

Kirmizi toz firinlama boyali

Krom vanadin elektro ¢eligi, ddvme, ¢ok kademeli yag banyosunda sertlestirilmis

olmal

e 1" sikma kapasitesi 42 mm, anahtar ve somun 6l¢ti kapasitesi 42mm, 310x57x19 mm
olctilerinde, , 1.5" sikma kapasitesi 60 mm, anahtar ve somun &lgii kapasitesi 60 mm,
420x67x24 mm olgiilerinde olacaktir.
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3. PASLANMAZ CELIK FLANS (PN10-DN80)

e Almacak ¢aplar(mm)PN10, DN 80

o AJSI 316 Paslanmaz celik olacaktir.

e Su hatlarinda kullanilan vanalann flanglarina uygun PN simifinda ve civata delikli
olacaktir.

TS EN 1092-1 standardinda belirtilen et kalinliginda olacaktr.

Flanglardaki her delik i¢in 316 kalite civata somun ve pul set halinde verilecektir.

NOT: BU TEKNIK SARTNAMEDE YAZILMASA BiLE BUTUN MALZEMELER GEREKLI BUTUN
STANDARTLARI SAGLAYACAK, ICMESUYU KULLANIMINA UYGUN STANDARTLARA SAHIP
OLACAK, MALZEMELERDE HERHANGIBIR KUSUR, EZIK, DARBE CAPAK VB. OLMAYACAK
VE ZARARLI KIMYASALLAR iCERMEYECEKTIR.
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GENEL HUSUSLAR

1- Malzemenin teslim siiresi zarf agma tutanag imzalandiktan itibaren on (15) giindiir.

2- Alinacak tiim mal ve malzemeler TSE’nin sartlarina uygun olacaktir. Idare istedigi
herhangi bir tirlinde kalite standartlan i¢in ispat isteyebilecektir. Ispat icin ortaya cikabilecek
masraflardan tamamen yiiklenici sorumlu olacaktir.

3- Alinacak tiim mal ve malzemelerde Idarenin depolamay: saglayabilmesi i¢in yiklenici
tarafindan ambalajli olacaktir. Ambalaj hatas: yiiziinden zarar géren mal ve malzemenin telafisi
bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

4- Boru tipi malzemelerin iizerinde ebatlari, imalatg: bilgileri, malzeme ismi ve tiretim
tarihi bulunacaktir.
5~ Alinacak tiim mal ve malzemelerin yiikleme, nakliye, indirme ve istiflenmesi yiiklenici

tarafindan yapilacaktir. Idarenin belirleyecegi agir malzemeler paletlerle nakliye edilecektir.
Paletler igin Idareden ayrica ddeme talep edilmeyecektir. Yiikleme, nakliye, indirme veya
istifleme sirasinda zarar géren mal ve malzemenin telafisi bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

6- Nakliye, indirme ve istifleme Tekirdag Ili, Hayrabolu Ilgcesinde bulunan TESKI
Deposuna yiiklenici tarafindan yapilacaktr.

7- Yiklenici tarafindan, mal ve malzeme teslim edilmeden 6nce her kalem mal ve
malzeme igin Idareden onay alinacaktir. Idarenin uygun gormedigi mal ve malzeme Teknik
Sartnameye ve ilgili standartlara uygun malzeme ile bedelsiz olarak Yiiklenici tarafindan
degistirilecektir.

8- Yiiklenici firma 6331 sayil: ISG Kanununa uygun olarak her tiirlii sorumlulugu yerine
getirmek zorundadir. :

9- Malzemelerin imalati, yiiklenmesi, nakliyesi ve bosaltilmas: sirasinda herhangi bir
sebeple vukuu bulacak kazalardan ve personelden kaynaklanan, idareye, personele ve
3.sahislara kamu zarar1 dogmas: halinde olusan zararin giderilmesi ve tazmininden Yiiklenici

firma sorumludur.
ISTIHKAK ODEMELERI

1. Istihkak 6demesinde istenen belgeler:
. Hakedis dilekgesi

. Fatura :

° Malzeme Teslim Tutanagi

( Malzeme Cinsi, miktar1 ve fatura numarasini gésteren tablo )

. Dé6nem i¢inde yapilan cezai uygulamalarla ilgili tutanaklar,

. Bagli bulundugu Vergi Dairesinden ve SGK 11 Miidiirliigiinden borcu olmadigina dair

almacak belgeler, ‘
2. Yiiklenici yapilan ige iliskin hakedis ve alacaklarimi idarenin yazili izni olmaksizin

bagkalarma devir veya temlik edemez. Temliknamelerin noterlikce diizenlenmesi ve
idare tarafindan istenilen kayit ve sartlar1 tasimasi zorunludur.

CEZALAR VE SOZLESMENIN FESHI

1. Malzemelerin geg teslim edildigi her giin i¢in ( 0-24 saat aras1 1 giin kabul edilir ) s6zlesme
bedelinin % 0,05 (Onbindebes) tutarinda ceza Yiiklenici’nin hakedisinden kesilir.
2.Gecikme cezasi, ayrica protesto ¢ekmeye gerek kalmaksizin yiikleniciye yapilacak
ddemelerden kesilir. Bu cezanin 6demelerden ve kesin teminat ile varsa ek kesin teminattan
karsilanamamas1 halinde ceza tutar yiikleniciden ayrica tahsil edilir
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3. Ihtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen ayni durumun devam etmesi halinde, ayrica
protesto ¢ekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminat gelir kaydedilir ve
s6zlesme feshedilerek hesabi genel hiikiimlere gore tasfiye edilir.

4. Sézlesmenin uygulanmas: sirasinda yiiklenicinin 4735 sayili Kanunun 25 inci maddesinde
sayilan yasak fiil veya davraniglarda bulundugunun tespit edilmesi, halinde ise ayrica protesto
cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminatlar gelir kaydedilir ve
sézlegme feshedilerek hesabi genel hitkiimlere gore tasfiye edilir.




